
EINE GLATTE SACHE - DIE SCHMELZKLEBSTOFF-PATRONE IM GLEITMANTEL

KLEIBERIT 782 SUPRAMELT

proved by

ANWENDUNGSGEBIET
Klebung von 
• Kunstharzkanten 
• Vorgeprimerte ABS-Kanten
• Massivholzkanten
• Polyesterkanten 
• Vorgeprimerte PVC-Kanten 
• Furnierkanten  

VERARBEITUNG
• Das Trägermaterial muss exakt rechtwinklig bearbeitet und staub-

frei sein. 
• Platten und Kantenmaterial sind auf Raumtemperatur zu klimatisie-

ren. 
• Ideale Holzfeuchte 8-10%, Raumtemperatur mind. 18 °C, Zugluft 

ist zu vermeiden
• Aufheizzeit 2-5 Minuten, Arbeitstemperatur 200-220 °C
• Besonders wichtig ist die Temperaturkontrolle bei der Klebung 

von Massivholzkanten. 
• Bei langen und starken Werkstücken im oberen Temperaturbe-

reich arbeiten. Erhöhung der Aufschmelzleistung.
• Niedrige Temperaturen vermindern die Benetzung der Kante.
• Auftragsmenge und Anpressdruck sind so einzustellen, dass keine 

Raupenlinie mehr sichtbar ist. Der Klebstoff soll an den Kanten-
rändern leicht ausperlen. Das Auftragsbild lässt sich mit einer 
transparenten Testkante am besten kontrollieren.

 
HINWEISE
• Bevorzugen Sie für Massivholzkanten schlicht gewachsenes 

Holz, das nicht zum Schüsseln neigt.
• Holzkanten mit stehenden Jahresringen zur Klebefuge bringen 

optimale Festigkeit.
• Richten Sie das Kantenmaterial sehr genau zu.
• Die Spanplatte sollte keine zu grobe Schnittfläche aufweisen.
• Stellen Sie das Anpresswerk etwas geringer ein als die Kantenstärke.
• Ein Entfernen des Gleitmantels ist vor der Verarbeitung nicht 

notwendig.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
• Basis:        Ethylen-Vinylacetat-Copolymer
• Dichte: ca. 1,3 g/cm3

• Erweichungspunkt:   (Ring und Kugel) DIN 1995  
  120 °C ± 10 °C 

• Schmelzindex   DIN 53 735 (MFI 150/2.16)  
  60 ± 15 g/10 min

• Aufheizzeit: 2 - 5 Minuten
• Vorschubgeschwindigkeit:  8 - 20 m/Min., maschinenabhängig
• Wärmebeständigkeit: bis +80 °C je nach Kantenart
• Kältebeständigkeit: bis -20 °C je nach Kantenart
• Farben: weiß (10), elfenbein (20),  

  mahagoni (70), schwarz (99)
• Lieferform:  Patrone  Ø:       63 ± 0,5 mm
     Länge: 80 ± 2,0 mm

REINIGUNG
Bei Reinigung des Auftragsaggregates Vorschriften des Geräteher-
stellers beachten.

ENTSORGUNG
Abfallschlüssel 080410. Unsere Gebinde sind aus recyclefähigem 
Material und können der Wiederverwertung zugeführt werden.

GEBINDEGRÖSSEN
Versandkarton mit 45 Patronen, ca. 15 kg netto

LAGERUNG
KLEIBERIT 782 Supramelt ist ca. 2 Jahre lagerfähig. Kühl, trocken und 
original verschlossen lagern.

KENNZEICHNUNG
Nicht kennzeichnungspflichtig nach EU-Vorschriften. Schmelzklebstoffe 
geben auch bei Einhaltung der vorgeschriebenen Verarbeitungstemperatur 
Dämpfe ab. Hierbei können Geruchsbelästigungen auftreten. Werden die 
vorgeschriebenen Verarbeitungstemperaturen über einen längeren Zeitraum 
erheblich überschritten, so entsteht darüber hinaus die Gefahr der Entwick-
lung schädlicher Zersetzungsprodukte. Deshalb sind die Maßnahmen zur 
Beseitigung der Dämpfe, z.B. durch geeignete Absaugung, zu treffen.
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